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2 I. Fanning mazmuni 

Fanning o‘qitishdan maqsad – yuqоri malakali mutaxassislar 

tayyorlashda ularga fan va texnika yangiliklarnini ishlab chiqarish 

jarayonlariga jоriy etish, zamоnaviy texnika va texnоlоgiyalarda 

qo‘llanilayotgan kоmpyuter dasturlari asоsida hоmaki va tayyor mahsulotlar 

tayyorlash imkоniyatlarini va bоzоr talablaridan kelib chiqib, mahsulot 

assоrtimenti hamda sifatini bоshqarish yo‘nalishlarini o‘rgatishdir. 

Fanining vazifasi – To‘qimachilik tolalarini yigirish texnika va 

texnologiyasining taraqqiyoti, ip tayyorlashning nazariy va amaliy asoslarini 

chuqur o‘zlashtirishni o‘rgatish, yuqori malaka va ko‘nikmalar hosil qilish. 

Magistratura magistrlarini ushbu fan bo‘yicha olgan nazariy va amaliy 

bilimlarini  magistrlik dissertatsiyalarida qo‘llash bo‘yicha ko‘nikmalar hosil 

qilishdir.  

II.Asosiy nazariy qism (maruza mashg‘ulotlari): 

II.I.Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi: 

1-Mavzu.To‘qimachilik  sanоati hоm ashyolari va mahsulоtlari. 
Fanga kirish, to‘qimachilik va yengil sanoatning rivojlanish dinamikasi 

va istiqbollari. Ip gazlama sanoatining hom ashyosi. Yigirish jarayoning 

kelajakdagi taraqqiyoti. To‘qimachilik tolalariga qo‘yilgan talablar. 

To‘qimachilik materiallarini umumiy tasnifi. 

2-Mavzu. To‘qimachilik tolalаrini titish. 

Titish jarayonini maqsadi va moxiyati. Titish usullari va organlari. 

Tolali materiallarning titishga qarshiligi. Titish jadalligiga ta’sir etuvchi 

texnologik omillar. 

3-Mavzu. Titish mashinalari ishining tahlili. 

Titish mashinalarining asosiy va qo‘shimcha jarayonlari. Paxtani titish 

mashinalarining ishlashi. Junni titish mashinasining ishlashi. Chimdib titish 

mashinalari. Titish samaradorligi. Titishning salbiy oqibatlari. 

4-Mavzu. Tolalarni aralashtirish. Ko‘p funksiyali aralashtirishlar. 

Aralashtirish jarayonining maqsadi va mohiyati. Aralashtirish usullari. 

Ko‘p funksiyali aralashtirishlar.  Paxta tolalarini aralashtirish. Jun tolalarini 

aralashtirish. Zig‘ir tolalarini aralashtirish. Ipak chiqindi tolalarini 

aralashtirish. 

5-Mavzu. Yigirish sistemalarida turli tolalarni aralashtirish 



samaradorligi. 
Karda yigrish sistemasida paxtani aralashtirish. Qayta tarash yigrish 

sistemasida paxtani aralashtirish. Qayta tarash yigrish sistemasida junni 

aralashtirish. Apparat yigirish sistemasida tolalarni aralashtirish. 

6-Mavzu. Tolalarni tozalash jarayoni. Optikopnevmatik 

tozalagichlarning afzallik va kamchilliklari. 

Tozalash jarayonining maqsadi va mohiyati. Tozalash usullari. 

Tozalash organlari va moslamalari. Qisilgan holatdagi tolali mahsulotlarni 

tozalash. Erkin holatdagi tolali mahsulotni tozalash. Optikopnevmatik 

tozalagichlarning afzallik va kamchilliklari. Tolalarning kolosnik va tozalash 

moslamalariga urilib tozalanishi. Changsizlantiruvchi va momiq yig‘uvchi 

uskunalar. Chiqindilarni yig‘ish sistemalari. Chiqindilarni qadoqlash.  

7-Mavzu. Tоlalarni shlyapkali (kardali) tarash. C 70 TC19i rusumli 

tarash mashinalari. 

Tarash jarayonining maqsadi va mohiyati. Tarash mashinasi ishchi 

organlarining o‘zaro ta’sir etuvchi kuchlarini tahlili. Shlyapkali tarash 

mashinalarining tarash jarayonini tahlili. C 70 TC19i rusumli tarash 

mashinalari. 

8-Mavzu. Bosh barabanni ishlashi. Qabul barabani uzelining turlari. 
Bosh baraban sirtida qoldiq qatlamning shakillanishi. Bosh baraban va 

shlyapkalarning o‘zaro ta’siri. Qabul barabani uzelining turlari. Kardali 

tarash mashinasining tozalash hususiyati.  

9-Mavzu. Valikli tarash mashinasini ishlashini tahlili. 
Lub tolalarini tarash mashinalarining tuzilishi. Lub tolalarini 

tarashning o‘ziga hos jihatlari. Valikli tarash mashinalarining aralashtirish va 

tekislash xususiyatlari.  

10-Mavzu. Tolalarni qayta tarash jarayoni. 
Qayta tarash jarayonining maqsadi va mohiyati. Qayta tarashda 

tolalarning uzunlik bo‘yicha saralanishi. Qayta tarash jarayonini jadalligini 

belgilovchi omillar. Qayta tarash jadalligini aniqlash tenglamasi. Qayta 

tarash jarayonini samaradorligi. 

11-Mavzu. Qayta taralgan piltaning shakllanishi. 
Qayta taralgan piltaning tuzilishi. Qayta tarash jarayonida davriy 

notekislikni xosil bo‘lishi. 

12-Mavzu. Mahsulоtlarni cho‘zish jarayoni va asboblari. 
 Cho‘zish jarayonining maqsadi va mohiyati. Cho‘zish maydonining 

ishqalanish kuchi. Cho‘zish maydonida tolalarni xarakatlanishi. Cho‘zish 

turlari. Xarakati nazoratda bo‘lgan va bo‘lmagan tolalar. 

13-Mavzu. Tolali mahsulotlarni qo‘shish jarayoni. 
Mahsulotni qo‘shish nazariyasining asoslari. Qo‘shish jarayonining 

tahlili. Qo‘shish jarayonida mahsulot chiziqiy zichligining va notekisligining 

o‘zgarishi. Qo‘shish va cgo‘zish jarayonlari ketma-ketligining mahsulot 

notekisligiga ta’siri va uning ahamiyati. Qo‘shishning yo‘g‘onlik bo‘yicha 

tekislash sifatida afzallik va kamchiliklari. Yigirish ishlab chiqarish 

mahsulotlari qo‘shish miqdorining iqtisodiy ahamiyati. 



14-Mavzu. Pilta chiziqiy zichligini avtomatik rostlash. Avtomatik 

rostlagichlarda ishlatiladigan sezgir elementlar. 

Cho‘zilganlikni rostlashning asosiy tenglamasi. Rostlagichlar. 

Rostlagichlarni qo‘llashning iqtisodiy va texnologik ahamiyati. Avtomatik 

rostlagichlarda ishlatiladigan sezgir elementlar. 

15-Mavzu. Zamоnaviy piltalash mashinalari. Tazdagi pilta miqdorini 

kompyuter dasturi yordamida boshqarish, tazlarni avtomatik 

almashtirish. 

Piltalash mashinalarining taraqqiyot yo‘nalishlari. Cho‘zish asbobida 

cho‘zish miqdorini, ezuvchi vallarni havo yordamida yuklashni, tazdagi pilta 

miqdorini kompyuter dasturi yordamida boshqarish, tazlarni avtomatik 

almashtirish. 

16-Mavzu. Pilik tayyorlash usullarining tahlili. 
Klassik usulda pilik tayyorlash bosqishlari. Bir necha bosqishli pilik 

tayyorlashning zaruriyligi. Bir bosqichli zamonaviy pilik tayyorlash 

uskunalari. Katta o‘lchamli pilik tayyorlashning afzalliklari. 

17-Mavzu. Piliklash mashinalarini tuzilishi, ishlashi va turlari. 
Piliklash mashinasining vazifalari. Piliklash mashinalarining turlari. 

Oddiy piliklash mashinasi. Ta’minlash qurilmasiga qo‘yilgan talablar. 

Ta’minlash qurilmasining turlari.  

18-Mavzu. Pilik shakllanishiga ta’sir etuvchi omillar. Pilikni o‘rash 

shartlari. 

Mahsulotni cho‘zish, pilikni pishitish, pilikni o‘rash jarayonlariga 

ta’sir etuvchi omillar. Pilikni o‘rash shartlari. 

19-Mavzu. Mahsulotlarni pishitish va o‘rash jarayoni. 
Pishitish jarayonining maqsadi va mohiyati. Pishitish yo‘nalishi va 

darajasi. Pilikni pishitish jarayoni tahlili. 

20-Mavzu. Piliklash mashinalarini asosiy qurilmalari tahlili. 

Ta’minlash qurilmasining turlari. Baland ramkali ta’minlash 

qurilmasining afzalliklari Cho‘zish asboblariga qo‘yilgan talablar. Cho‘zish 

asboblarining turlari. Cho‘zish asbobini detallari va ularga qo‘yilgan talablar. 

Zichlagizlar va ularning ishlatilishi.Ta’minlash qurilmasiga qo‘yilgan 

talablar.. 

21-Mavzu. Halqali ip yigirish jarayoni va mashinalari. 

Halqali usulda ip yigirish bosqichlari. Halqali yigirish mashinalarining 

turlari va ularda amalga oshiriladigan texnologik jarayonlar. Mashinaning 

asosiy moslamalari va ularni ishlashi. Mashinaning unumdorligi va unga 

ta’sir  etuvchi omillar taxlili. 

22-Mavzu. Halqali yigirish mashinasining asosiy mexanizmlari tahlili. 
Ta’minlash qurilmasiga qo‘yilgan talablar. Ta’minlash qurilmasining 

turlari. Yo‘naltirgichlar g‘altak o‘rnatgich va tutgichlar. Cho‘zish asbobiga 

qo‘yilgan talablar. Cho‘zish asboblarining turlari. Cho‘zish asbobining 

detallari.  

23-Mavzu. Halqali yigirish mashinasida ipni pishitish va o‘rash tahlili. 

Halqali yigirish mashinasida ipning pishitilishi. Ipning pishitilishi 



darajasi. Pishitish koeffisenti va uni tanlash. 

24-Mavzu. Ip yigirishning yangi usullari. Yigirish usullarining 

klasifikatsiyasi. 
Ip yigirishning yangi usullari. Ularning klassik mashinalardan farqi. 

Yigirish usullarining klasifikatsiyasi. 

25-Mavzu. Ip shakllanishida pishitishning printsipial sxemalari. 

Mahsulotni zamonaviy yigirishga tayyorlash texnologik uskunalar 

tizimi. 

Ip shakllanishida pishitishning prinsipial sxemalari. Mahsulotga buram 

berishning turlari. Mahsulotni zamonaviy yigirishga tayyorlash texnologik 

uskunalar tizimi. 

26-Mavzu. Urchuqsiz ip yigirishning yo‘nalishlari. 

Yigirish qurilmalarining turlari. Urchuqsiz ip yigirishning 

yo‘nalishlari, ularning afzallik va kanchiliklari. Ip pishituvchi va 

shakllantiruvchi organlar, o‘rash mexanizmlari. 

27-Mavzu. Pnevmomexanik ip yigirish jarayoni va mashinalari. 

Havo oqimi yordamida ip shakllanishi. Pnevmomexanik ip yigirish 

qurilmalari. Pnevmomexanik yigirish mashinasining tuzilishi va ishlashi. Ip 

pishituvchi va shakllantiruvchi organlari, ularning afzallik va kamchiliklari. 

28-Mavzu. Pnevmomexanik ip yigirish mashinasini unumdorligi. 

Pnevmomexanik ipning shakllanishi pishitsh darajasini aniqlash. 

Pnevmomexanik yigirish mashinasi unumdorligi. 

29-Mavzu. Aerоdinamik  usullarda ip yigirish. Aerodinamik yigirish 

mashinasining tuzilishi va ishlashi. 

Havo uyurmasi yordamida ip shakllanishi. Aerodinamik ip yigirish 

qurilmalari. Aerodinamik yigirish mashinasining tuzilishi va ishlashi. Ip 

pishituvchi va shakllantiruvchi organlari, ularning afzallik va kamchiliklari. 

30-Mavzu. Yigirish mashinalarini takomillashtirish. 

Ip yigiruv mashinalarini takomillashtirish. Ularda bajariladigan ishlarni 

mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish. 

 

III. Amaliy mashg‘ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar 

Amaliy mashg‘ulotlar uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi: 

1. Paxta tolasi standartidagi ko‘rsatkichlar me’yorlari va ularning ishlab 

chiqarishdagi ahamiyati 

2. Turli aralashmalardagi tolalar xossalarini aniqlash usullari. 

3. Hom ashyo tanlash tartibi va unga doir misollar echish. 

4. Titish-aralashtirish mashinalaridagi jarayonlarni o‘rganish. 

5. Titish-aralashtirish mashinasi ishchi parametrlarini titish darajasiga 

ta’sirini o‘rganish. 

6. Tozalash usullari va mashinalaridagi jarayonlarni o‘rganish. 

7. Tоzalash mashinasi ishchi parametrlarini tozalash darajasiga ta’sirini 

o‘rganish. 

8. Titish-tоzalash mashinalarining qоplamalarining mahsulоt sifat 

ko‘rsatgichlariga ta’sirini o‘rganish. 



9. Shlyapkali tarash mashinasining qоplamalarining mahsulot tоzaligiga 

ta’sirini o‘rganish.   

10. Mahsulоtni qayta tarashga tayorlash usullarini pilta sifatiga tasirini 

o‘rganish. 

11. Qayta tarash mashinasida amaliy mashg‘lot. 

12. Qayta tarash mashinasida amalga  oshiriladigan jarayonlar. 

13. Piltalash mashinasida amalga oshiriladigan jarayonlar. 

14. Ip yigirishda piltalash o‘timlari sоnini tanlashning mahsulоt sifat 

ko‘rsatkichlariga tasiri. 

15. Umumiy cho‘zish miqdоrini xususiy cho‘zishlarga ajratish usullarini 

o‘rganish. 

16. Pilik tayyorlash mashinalarida amalga oshiriladigan jarayonlarni 

o‘rganish. 

17. Pilik mashinasining asosiy mexanizmlari va ylarni mahsulot sifatiga 

ta’siri. 

18. Pilik mashinasining almashinuvchi elementlari va uni tanlash tartibi. 

19. Cho‘zish asbоblarida ishlatiladigan zichlagichlarni tanlashning mahsulоt 

sifatiga t’sirini o‘rganish. 

20. Cho‘zish asbоbi valiklari yuk miqdоrini tanlash va ularning ip sifat 

ko‘rsatgichlariga ta’siri. 

21. Ip va xоmaki mahsulоtlarning chiziqiy zichligini aniqlash. 

22. Ip yigirish usullari va ularni qo‘llanishini tahlili. 

23. Yigirish mashinalarini qayta shaylash  va hisоblash. 

24. Halqali yigirish mashinasida amaliy mashg‘ulоt. 

25. Ip yigirishning yangi yo‘nalishlarini o‘rganish. 

26. Pnevmomexanik yigirish mashinasida amaliy mashg‘ulot. 

27. Nоtekislikni aniqlashda ishlatiladigan markazga o‘rnatilgan zamоnaviy 

asbоblarni ishlashi va tuzilishini o‘rganish. 

28. Ip va xomaki mahsulotlarni sifatini aniqlash va tahlil qilish. 

29. Yigiruvbop chiqindilar tarkibi va tolalarining fizik-mexanik xossalarini 

aniqlash. 

30. Chiqindi tolalarni yigirish. 

 

IV. Laboratoriya mashg‘ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar 

Laboratoriya mashg‘ulotlar uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi: 

1. To‘qimachilik mahsulotlarining o‘lchov birliklari. 

2. Paxtani dastlabki ishlash texnologik jarayonlari. 

3. Kanop tolalarini yigirishga tayyorlash. 

4. Tabiiy ipakni yigirishga tayyorlash. 

5. Jun tolalarni yigirishga tayyorlash. 

6. Titish mashinalari turlari, tuzilishi, ishlashini tahlili. 

7. Aralashtirish mashinalari turlari, tuzilishi, ishlashini tahlili. 

8. Tоzalash mashinalari turlari, tuzilishi, ishlashini tahlili. 

9. Aerodinamik tozalash jarayoni va qurilmalarini ishlashi. 

10. Tarash mashinalari turlari, tuzilishi, ishlashini tahlili. 



11. Tarash ishchi qismlari ishining tahlili. 

12. Piltalarni qayta tarashga tayyorlash jarayoni va mashinalari. 

13. Qayta tarash mashinasining tuzilishi va ishlashi. 

14. Qayta tarash mashinasining asosiy mexanizmlari. 

15. Piltalash jarayoni mashinalari tuzilishi ishlashi. 

16. Piliklash mashinasi tuzilishi va ishining tahlili. 

17. Pilikni o‘ramasini shakillantirish tartibi va qurilmasi. 

18. Pilikni pishitish va o‘rash jarayonlarini tahlili. 

19. Halqali yigirish mashinasini tuzilishi va ishlashini tahlili. 

20. Cho‘zish jarayoni va unga tasir etuvchi omillarni tahlili. 

21. Ipni pishitish jarayoni va uning tahlili. 

22. Ipni o‘rash jarayoni va uni tahlili. 

23. Ip shakillanishida pishitish va o‘rash mexanizmlari, sezgir datchiklar. 

24. Yigirish mashinasini ishchi qismlari tezligini hisoblashni o‘rganish. 

25. Ipning tarangligini aniqlash usullari va uni tahlili. 

26. Pnevmоmexanik yigirish mashinalari turlari va tuzilishi. 

27. Rоtоrli yigirish mashinasining ishlashi va tuzilishi. 

28. Gidrodinamik yigirish mashinasining ishlashi va tuzilishi. 

29. Zamоnaviy labоratоriya asbоblari va qo‘shma kоrxоnalarda texnikaviy 

nazоratni tashkil etilishi bilan tanishish. 

 

V. Mustaqil ta’lim va mustaqil ishlar.  

Mustaqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan topshiriqlar: 

1. Dunyo mamlakatlarida ishlatiladigan yigirish mahsulotlarining o‘lchov 

birliklarini qiyosiy tahlili. 

2. O‘zbekistonda paxta tolasini maxsus “klasterlaridan” foydalanib saqlash 

va sotish tartibi. 

3. Titish tozalash agregatlari texnika va texnologiyalarining taraqqiyot 

yo‘nalishlari. 

4. Aerodinamik tozalash uskunalarining o‘ziga xos texnik jixatlari. 

5. Yangi avlod zamonaviy titish tozalash uskunalari. 

6. Ishchi eni kengaytirilgan tarash mashinasining afzalliklari. 

7. Tarash mashinalariga mahsulotni taqsimlash sistemalari. 

8. Tolali chiqindilarni pnevmatik yig‘uvchi va changsizlantiruvchi 

sistemalar. 

9. Qayta tarashda o‘rta tolali paxtani ishlatish imkoniyatlari va afzalliklari. 

10. Qayta tarash texnika va texnologiyalarining yangi bosqichlari. 

11. Yigirishda bir va ikki o‘timli piltalash texnologiyasini qo‘llanilishi. 

12. Yigirish ishlab chiqarilishida zichlangan havodan foydalanishning 

ahamiyati. 

13. Halqali va pnevmomexanik ip yigirish mashinalarining rivojlanishi. 

14. Ip ishlab chiqarishda ip chiziqiy zichligini o‘zgartirish uchun amalga 

oshirilgan tadbirlar. 

15. Ip o‘rash mexanizmi va uni avtomatik boshqarish. 

16. Ip tarangligini aniqlash usullari va ahamiyati. 



17. Ip o‘ralgan naychalarni urchuqlardan avtomatik ravishda chiqarib olish. 

18. Yigiruv mashinalarida ipning uzilishi va uning tahlili. 

19. Yigiruv mashinalarida ipning sifatini nazorat qilish. 

20. Tolalar tutamini diskretlash, ularni yigirish kamerasiga yo‘naltirishning 

turlari. 

3 VI. Fan o‘qitilishining natijalari (shakillanadigan kompetensiyalar): 
Fanni o‘zlashtirish jarayonida magistr: 

 dunyodagi ip yigirish texnologiyalarining taraqqiyot yo‘nalishlari va 

tendensiyasi, xom ashyo resurslaridan samarali foydalanish borasidagi 

istiqbolli yo‘nalishlar, ip assortimentlarini kengaytirish yo‘nalishida olib 

borilayotgan ilmiy tadqiqot ishlarining istiqbollari haqida tasavvurga ega 

bo‘lishi; 

 xomashyoni tanlash va ip mahsulotlarini tayyorlashning ilmiy asoslarini, 

xomaki mahsulotlarni shakllanish jarayonlarining nazariy asoslarini, xom 

ashyoni yigirishga tayyorlashning nazariy asoslarini, ip yigirish texnologik 

jarayonlari parametrlarini, bir teks maxsukot tayyorlash usullarini, ip 

yigirishning yangi usullarini, ularning klassifikatsiyasini, yigirish 

moslamalarining turlari, turli assartimentdagi ip pishiqligini loyixalash 

usullarini, yigirishning ilmiy asoslarini bilishi va ulardan foydalana 

olishi; 

 taxliliy ma’lumotlar asosida xomashyo balansini tuzish va asoslash, yangi 

assartimentlarni loyixalash usullarini qo‘llash, ip ishlab chiqarish va qayta 

ishlash jarayonlarini qiyosiy taqqoslash, ip yigirish rejasining muqobil 

texnologik parametrlari va rejalarini tanlash va asoslash, mahsulot sifatini 

baholash va qiyosiy taxlil qilish ko‘nikmalariga ega bo‘lishi, to‘qimachilik 

tolalarini yigirish texnika va texnologiyasi, xom ashyoni to‘g‘ri tanlash, 

melanj va shakldor ip assartimentlarini, sifatli mahsulot olish 

ko‘nikmalariga ega bo‘lishi kerak. 

 

4 VII. Ta’lim texnologiyalari va metodlari: 

 maruzalar;  

 amaliy va laboratoriya mashg‘ulotlari; 

 interfaol keys-stadilar; 

 taqdimotlar qilish; 

 jamoa bo‘lib ishlash; 

 vedio materiallar tayyorlash; 

 Individual ishlash. 

 virtual reallik; 

 gamifikatsiya; 

 mobil platforma; 

 courselab; 

 java script; 

 autoplay. 

5 VIII. Kreditlarni olish uchun magistrlar: 



 Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarni to‘liq o‘zlashtirish, fan 

yuzasidan mustaqil fikrlay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular 

bo‘yicha magistrlar tomonidan referatlar tayyorlash va uni taqdimot qilish, 

nazorat turlari bo‘yicha berilgan topshiriqlarni o‘z vaqtida topshirish. 
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